Technische Detalls

Liegender Stahltank als Pfropfstrom-Fermenter in einer Einheit mit BHKW und Technik

Gullewerk Mal3e

Gullebedarf

Technik

Géarbehalter

Ruhrwerk

Fermenterheizung

Isolierung

Fullstandsmessung und
Gasdruck

Gasaufbereitung
Substratzu- und Ablauf

Betriebstemperatur
RME

Technik-Container

Optional
Gasdichtes Garrestelager

Feststoffeinbringung

Lange
Breite
Hbéhe
Gewicht

Gulle

Material: Stahl, teilweise beschichtet
Durchmesser

Lange

Volumen brutto ca.

Volumen netto ca.

Paddelruhrwerk durch den ganzen Fermenter mit
hoher Ruhrleistung

Antriebsmotor
Planetenstirnradgetriebe

Substrat- Gegenstromwarmetauscher

28,55 m
3,20 m
3,20 m
3510

ca. bis 350 GV

29m
18 m
121 m3
120 m3

1,1 kW
1 U/min

minimaler Energiebedarf durch zonengenaue Heizung mit Heiztaschen am Fermenter

Stahltank Polyurethanbeschichtung
Verkleidung Gillewerk mittels starker Sandwichpaneelen

Komplette Isolierung aller Warmeriuckgewinnungs-, Nachheizungs- und Heizungsleitungen

Gasdom aus PE
Uberdruck/Unterdrucksicherung durch Bioguard |

Entschwefelung erfolgt Uber Luftzufuhr im Gasdichten
Garrestelager sowie durch Gaskuhler und Aktivkohlefilter

Per Excenterschneckenpumpe aus der Vorgrube, bzw.
abgekuhlt zum Endlager zurlck; Leistung

dadurch maximale Abbaugeschwindigkeit
Im BHKW Container integriert

Blockheizkraftwerk: BHKW-Zlndstrahltechnik zur kombinierten
Strom- und Warmeproduktion

installierte el. Leistung

BHKW-Infrastruktur: Schaltschrank, Gasrelgelstrecke, Notkinhler,
Ventilator, Gasaufbereitung, Zyklonschalldampfer, Schallschutz-
kulissen

Anlagensteuerung: energieoptimierte Steuerung mit Hard-
warekomponenten aus der Industrie

Visualisierung: 15” Touch-Display mit historischer Aufzeichnung

je nach Betrieb

VF-Top - Vorlagevolumen

5,5 kW
bis 55°C
5000 |

bis 75 kW: Sisu 4 Zylinder
120 kW: Sisu 6 Zylinder

620 bis 2.700 m?3 netto

7 m3

Technische Anderungen vorbehalten



